
±2.0±0.3
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120-400

未注公差（MM）
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30-120
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＞2000
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2、未标注尺寸公差按GB/T1804-m

技术要求：
1、锐边倒钝、未标注倒角：C0.5

3、未标注形位公差按GB/T1184-H    

深圳市零差云控科技有限公司
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